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A OSTRZEZENIE:Gdy maska spawalnicza nie jest uzywana ilub jest tylko

przechowywana, nalezy zawsze trzymac jg strong twarzy (czujnikami filtra)
skierowanymi w dot. Ponadto, pokretio regulacji czutosci powinno by¢ wtedy
ustawione w pozycji niskiej czutosci.

/\ OSTRZEZENIE!

Ten typ samosciemniajgcej maski spawalniczej nie nadaje sie do spawania
laserowego.

Samosciemniajgcej maski spawalniczej oraz zespotu wktadu filtra
samosciemniajgcego nie nalezy ktas¢ na gorgcych powierzchniach.
Whkiadu filtra samo$ciemniajgcego nie nalezy nigdy demontowad.
Samosciemniajgca maska spawalnicza nie zapewnia ochrony przed
silnymi uderzeniami mechanicznymi jak np. uderzenie odtamkiem
utamanej tarczy szlifierskiej.

Samosciemniajgca maska spawalnicza nie zapewnia ochrony przed
substancjami o wlasnos$ciach wybuchowych ani przed zracymi cieczami.
Z wyjatkiem przypadkéw opisanych w niniejszej instrukgiji, ani filtra, ani
maski nie wolno w zaden sposob modyfikowa¢. Nie nalezy uzywaé
jakichkolwiek czgsci zamiennych innych niz te, ktére wymieniono
W niniejszej instrukcji.

Wprowadzenie niedozwolonych przerébek oraz uzycie niedozwolonych
czesci zamiennych spowoduje uniewaznienie gwarancji i naraza
uzytkownika na ryzyko urazéw ciata.

Jesli po zapaleniu tuku samos$ciemniajgca maska spawalnicza nie
przyciemni sig, nalezy natychmiast przerwa¢ spawanie i skontaktowaé
sie z osobg nadzorujgcg prace lub z dostawcg maski .

Nigdy nie nalezy zanurzaé filtra w wodzie.

Do czyszczenia ekranu filtra lub innych czes$ci maski nie wolno uzywac
jakichkolwiek rozpuszczalnikéw.

Wyrobu nalezy uzywac¢ wytgcznie w temperaturze: -5°C ~ +55°C (23°F
~131°F)

Temperatura przechowywania: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ 158°F).

Filtr nalezy chroni¢ przed kontaktem z ptynami i brudem.

Powierzchnig filtra nalezy regularnie czysci¢ - nie uzywac silnych
roztworéw myjgcych.

Nalezy dbac o to, aby czujniki i ogniwa stoneczne byty zawsze czyste —
w tym celu mozna uzywac czystej, niestrzepigcej sie Sciereczki/szmat-
ki.

Peknigte/porysowane/podziurawione szybki przednie maski nalezy regulamie
wymienia¢. Niestosowanie sie przez uzytkownika do powyzszych ostrzezen
ilub nieprzestrzeganie zalecen podanych w instrukcji uzytkowania moze
doprowadzi¢ do powaznych wypadkow.

KONSERWACJA
/\ OSTRZEZENIE:

W urzadzeniu nie ma zadnych czesci lub podzespotow, ktére mogtyby
by¢ naprawiane przez uzytkownika.

Czesci zamienne do jakichkolwiek elementéw lub podzespotéw musza
by¢ oryginalne tj. muszg pochodzi¢ od producenta.

Uzytkownikowi nie wolno demontowaé samosciemniajgcego filtra spawalniczego.
Filtr moze zosta¢ zdemontowany wytgcznie przez dystrybutora lub osobe
wykwalifikowana. Zlekcewazenie tego zalecenia spowoduije utrate gwarancii.

Do czyszczenia samosciemniajgcego filtra spawalniczego nalezy uzywac
niestrzepigcej sie szmatki lub $ciereczki bawetnianej. Jako $rodek czyszczacy
mozna stosowac alkohol, jednak nie w nadmiarze.

Szybki maski nie wolno zanurza¢ w wodzie lub innych ptynach. Nigdy nie
nalezy uzywac¢ substancji zrgcych lub $cierajacych, rozpuszczalnikéw ani
$rodkéw czyszczacych na bazie ropy.

Samosciemniajgcego filtra spawalniczego nie nalezy prébowac otwierac.

PRZECHOWYWANIE:

INSTALACJA
STELAZ MASKI | PAS PRZEDNI

Maske i samosciemniajgcy filtr spawalniczy nalezy przechowywac w miejscu
suchym i przewiewnym. Nie naraza¢ na bezposrednie nastonecznienie.
Chroni¢ przed uderzeniami i porysowaniem. Nie $ciskac.

Filtr spawalniczy nalezy chroni¢ przed zabrudzeniem.

() Ovrecic Uwaga!
N Namsngqc' przycisk i obrocic
W lewo aby poluzowag.
¢ -Nacisna¢ przycisk i obrocic
W prawo aby $cisnac
-Po ustawieniu upewnic
sig, ze przycisk zostat
zwolniony i wrocit na swoje
migjsce.

5 - POZYCIONER
4-SRUBA / OSKA

3 - PRZEKLADKA GUMOWA
2 - PODKLADKA

1- POKRETLO

STELAZ MASKI | PAS PRZEDNI

Samosciemniajagca maska spawalnicza
Model TH-1
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A OSTRZEZENIE A

Dia wiasnego bezpieczenstwa — zapobieganie urazom

1. Odpowiedzialno$¢ za unikanie zagrozen zwigzanych ze spawaniem
zaréwno Wiasnych jak i oséb postronnych ponosi sam spawacz. W tym celu
nalezy sie zapozna¢ z zasadami bezpieczenstwa dotyczacym spawania
tukowego i postugiwania sie butlami z gazem pod ci$nieniem oraz
z 0golnymi zasadami bezpieczenstwa.

2. Podczas spawania tukowego powstajg spaliny, ktére moga stanowi¢
zagrozenie dla zdrowia. Nalezy stosowa¢ odpowiednig wentylacje.

3. Nigdy nie wolno spawac bez odpowiedniej ochrony oczu.

4. Podczas spawania nalezy zawsze nosi¢ odpowiednie $rodki
ochrony.

ODPOWIEDZIALNOSC WtASCICIELA

Przed rozpoczeciem korzystania z samosciemniajgcej maski spawalniczej,
wiasciciel i/lub uzytkownik muszg przeczytaé i zrozumiec¢ instrukcje uzytkowania
i ostrzezenia w niej zawarte. Nabywca/wtasciciel ma obowigzek upewni¢ sig, ze
osoba korzystajgca z samosciemniajgcej maski spawalniczej prawidtowo
zrozumiata wszystkie podane informacje.

PRZED ROZPOCZECIEM SPAWANIA

» Przed przystgpieniem do uzywania maski nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcjg
i upewni¢ sie, ze wszystkie zagadnienia i aspekty dotyczace bezpieczenstwa
i prawidlowej obstugi zostaty wiasciwie zrozumiane.

 Przed rozpoczeciem pracy nalezy zdjg¢ folie ochronng z ekranu maski.

* Nalezy upewni¢ sig, ze samosciemniajgca maska spawalnicza nadaje sie do
zamierzonych prac a wszystkie czesci i podzespoly sg w dobrym stanie i ze sg
przygotowane do pracy.

» Nalezy upewnic sie, ze ogniwa stoneczne bedace zrédtem zasilania
samosciemniajgcej maski spawalniczej sg poprawnie zainstalowane
i gotowe do pracy.

» Stelaz maski nalezy dopasowac¢ do glowy uzytkownika.

» Poziom przyciemnienia nalezy ustawi¢ zgodnie z diagramem przyciemnienia na
wiasciwy numer odcienia skali, tak jak opisano to w czesci REGULACJA
POZIOMU PRZYCIEMNIENIA. Nalezy upewni¢ sig, ze wybrany numer odcienia
skali jest poprawny i odpowiedni do prac, ktére majg by¢ wykonane.

/\ OSTRZEZENIE!

Prosimy upewnic sie, Ze zasilanie dziata poprawnie i jest gotowe do pracy. Jesli

nie , wéwczas nalezy natychmiast wymieni¢ zespét filtra na nowy. Nie wolno
uzywac maski spawalniczej z uszkodzonym zasilaniem.

Jesli stosowany podczas spawania prad jest duzy, pokretto regulaciji czutosci
nalezy ustawi¢ w pozycji ,Niska”.

/\ REGULACJA POZIOMU PRZYCIEMNIENIA

1. Ustawi¢ POKRETLO WSTEPNEJ REGULACJI
PRZYCIEMNIENIA, po lewej stronie maski, na odpowiedni
poziom dostosowany do procesu spawania. Numer
odcienia na skali mozna recznie ustawi¢ na dowolng
warto$¢ od DIN #9 do DIN #13.

2. Czulo$¢ jest regulowana POKRETLEM REGULACJI
CZULOSCI po prawej stronie z tytu modutu wktadu filtra.
Czulo$¢ mozna regulowac od poziomu niskiego do poziomu e

wysokiego, zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek / ‘

zegara.
W przypadku spawania duzym pragdem, czuto$¢

nalezy ustawi¢ na poziom niski. w'@
w przypadku spawania matym prgdem lub spawania NSSTREIRTIRRTINeY

s
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pradem statym, czuto$¢ nalezy ustawi¢ na poziom
wysoki. Czuto$¢ mozna dobra¢ odpowiednio do réznych
procedur spawania. Zazwyczaj podczas spawania
matym pragdem lub w przypadku spawania pradem
statym, spawania niskoimpulsowego lub spawania

bezimpulsowego, wybierana jest czulosé wysoka. (3] 7 "
3. Czas powrotu mozna regulowa¢ POKRETLEM —
REGULACJI OPOZNIENIA, po lewej stronie z tytu '
modutu wkiadu filtra. W zaleznosci od potrzeb, czas
powrotu mozna regulowaé w przedziale 0,1 s ~ 0,8 s.

/\ OSTRZEZENIE: W przypadku uzywania
samosciemniajgcej maski spawalniczej nie nalezy
spawac w bezposrednio miejscach nastonecznionych!

Specyfikacja samosciemniajacych masek spawalniczych z serii Galaxy

wymiary filtra 110x90x11mm wigczanie/wytgczanie automatyczne
zasilania
. . - fotoogniwa &
pole widzenia 96x38mm zasilanie o
baterie litowe
stopien ochrony " . .
przed uviir dinl5 baterie wymienne tak
stopien ciemnienia
P Igl?klxego din4 samotestowanie tak
stopien przyciemnienia . . ostrzezenie o
mocnego din9-din13 niskim napigciu zasilania tak
regulacja materiat maski
przyciemnienia zewngtrzna pp
. - -5°C-55 °C
regulacja czutosci
gulacy nastawna zakres temp. pracy (23%F-131°F )
] zakres temp. -20°C-70°C
czas przetgczania 1/10000s przechowywania (-4°F-158°F )
czas powrotu 0.3~1s waga netto 490g+30g

UZYTKOWANIE

Gdy uzytkownik ma pewnos¢, ze zapoznat sie z wszystkimi podanymi powyzej
informacjami i gdy wszystko jest juz gotowe do uzycia maski spawalniczej,
nalezy wykonaé nastepujace kroki:

1. Ustawi¢ czutos¢ maski w pozycji odpowiedniej do planowanej pracy. Jezeli nie
uda sie tego zrobi€, nalezy natychmiast przerwac prace i sprawdzi¢ przyczyny. Nie
wolno uzywa¢ maski, jezeli nie ma pewnosci, ze jest ona w pelni sprawna.

2. Po zakonczeniu pracy nalezy zawsze ustawi¢ pokretto czutosci w pozyciji, niska”.
Odtozy¢ maske strong twarzy skierowang w dét, tak, aby automatycznie wytaczyto
sie zasilanie.

3. Jesli bateria jest staba, nalezy jg wymieni¢ na nowg (CR2032L).
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A OSTROZNIE: Podczas spawania malym pradem, spawania pradem
stalym lub spawania niskoimpulsowego/bezimpulsowego, nalezy prébowaé

trzymac sie z dala od silnych zrédet $wiatta, a zwtaszcza od miejsc bezposrednio
nastonecznionych.
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